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INTRODUCCION




Nuestros pilares

“Creamos soluciones de automatizaciony
seguridad”

“Escuchamosy

colaboramos

estrechamente”

"Combinamos tecnologia punta y
desarrollos especificos propios”




Nuestro planteamiento

Trazar el movimiento y

Asegurar la temperatura de los
identificacion de productos y sus
producto y paciente transformaciones

Optimizar los flujos
de trabajo y
evaluar los
patrones de uso

Guiar y reenviar
automaticamente a
lo largo de los
procesos



Los beneficios para el usuario

Nuestras soluciones aportan beneficios muy distintivos en diversos
ambitos de aplicacion

Comodidad y tranquilidad

Seguridad para
para el profesional

el paciente

Optimizacion de
costes de operacion



NUESTRA PLATAFORMA TECNOLOGICA




En qué puede ayudar nuestro sistema

Complementos

Protecciones
anti-manipulacién

Notificaciones
inteligentes

Informes y paneles
de control avanzados

Las soluciones cubren
el ciclo de vida completo
de los procesos

y permiten controlar
elementos muy diversos

en ambitos
industriales y asistenciales.

SISTEMA MODULAR E INTEGRAL DE CONTROL INTELIGENTE

Modulos
Identificacién controlada Control de paso
de productos y pacientes Control

todo a punto
Control integral de
procesos productivos Control custodiado
de logistica
Administracién fiable
Localizacién y actualizacién

Servicios

Disefio,
desarrollo y
evaluacion

Puesta en marcha,

al paciente mantenimiento y
de inventarios formacién
Controlindividual  preparacién y cumplimiento
de la cadena de frio de auditorias de calidad
Planificacion Produccién Evaluacién
Recogida Uso
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Sangre y Muestras FArmacos Organos Prétesis Equipamiento
tejidos biolégicas y reactivos
Industria Hospitales y
farmacéutica clinicas
M gancosde sangre, . Empresas de
Laboratorios

tejidos y material celular

logistica y distribucién



Como se usa nuestro sistema

Nuestro sistema puede controlar cualquier punto del proceso operacional

1) Se adhieren etiquetas inteligentes a los productos y las pulseras de los pacientes

2) Los dispositivos de control leen y escriben en ellos para automatizar los procesos y
garantizar la seguridad
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De qué se compone nuestro sistema

Nuestros productos y soluciones estan creadas sobre una plataforma tecnoldgica
comun desarrollada por nuestro equipo de I+D

L%KI Elementos de
m identificacion

Sistema modular e integral
de control inteligente

= O

HARDWARE

Dispositivos

de control Sensores



En qué se basa nuestro sistema

Nuestro sistema usa tecnologia punta y los estandares mas comunes
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NUESTRA METODOLOGIA




Como creamos la solucion para el usuario

Nuestras soluciones integran diversos productos del catalogo y se
adaptan especificamente al ambito y necesidades del usuario.

METODOLOGIA DE CREACION PERSONALIZADA DE SOLUCIONES

Deteccién de + Anélisis de procesos I Disefio y configuracion = e Solucién
necesidades y entorno a medida — 6ptima



CASOS DE USO




Casos de uso

AB +
Nuestras soluciones para el .
ciclo de vida de la sangre: Rhesus HEB,W?E .

_ Automatizacion Control

j_ de la donacién custodiado de
y produccion logistica
Centros de N R
_, Localizacion y Optimizacion de
transfusion actualizacion de los flujos de
inventarios trabajo

\.\D Seguridad Evaluacion de los
Bancos de transfusional patrones de uso
Sangre de Trazabilidad de

hospitales temperatura



NUESTRAS SOLUCIONES




Rhesus

Control de las bolsas de sangre destinadas a la produccion de
unidades para la transfusion y derivados del plasma




Donacion y Produccion

Recepcion Cent.rl‘flfgado Filtrado . Empaquetado
.. g Division . Inventariado . .
Extraccion Produccion .. Etiquetado . Envio Gestion
. . Ultra congelacion <. Almacenamiento .
Inicio . Union Salida
Busqueda

- P
M M

v" Control integral del proceso productivo
e Identificacién estandarizada de productos 9 P P

. , , v Aseguramiento de la correcta ejecucion de los procedimientos
*  Procedimientos guiados en tiempo real

v Reduccién de costes de operacién y de pérdida de unidades
(mayor control, reduccion de errores y tiempos). Mayor
productividad

e Verificacién automatizada de las entregas

*  Control de la cadena de custodia

) . . . / . . . .7
- Lectura multiple y a distancia Inventariado en tiempo real y localizacion

. . . / 7 . . .
*  Registro de datos masivo y fluido Logistica optimizada

v Auditorias de calidad simplificadas (cumplimiento de normas
GMP CAT, etc.)

* Informacion actualizada en cada bolsa

* Localizacion de unidades con el modo

radar v Informes avanzados y paneles de control: hemovigilancia,

flujos de trabajo, patrones de uso, formacion, etc.




Transfusion

Recepcion Extraccion Asignacion Transfusion Devolucion Gestion

I € 1 4
Q

v" Aseguramiento de la correcta ejecucion del procedimiento

* Identificacién estandarizada de pacientes v Asignacion al paciente de la bolsa adecuada
y muestras ) »
v" Menores reacciones adversas y reduccién del coste de
*  Procedimientos guiados en tiempo real operacion (reduccion significativa de errores)
(adaptados a quirdéfanos, emergencias, . B _ B )
hospital de dia, etc.) v" Mejora de la atencién al paciente (reduccion del estrés y
tiempos)
* Deteccion temprana de multiples errores ‘ ‘
(predefinidos en el catalogo) V" Control integral del proceso productivo
*  Registro de datos masivo y fluido V" Auditorias de calidad simplificadas (cumplimiento de normas

GMP CAT, etc.)

* Informacion actualizada en cada bolsa o
v Informes avanzados y paneles de control: hemovigilancia,

flujos de trabajo, patrones de uso, formacion, etc.




Qué hace diferente a Rhesus

20+ ‘.) 110

pasos diferentes que pueden ser RF I D errores que pueden ser
controlados a lo largo de todo el detectados en el proceso
ciclo productivo de la sangre transfusional

“Una herramienta perfecta para controlar la produccion”
“Ciencia ficcion”
“El mejor sistema de sequridad transfusional. Sin ninguna duda.”

“Efectivo 100% en evitar incidencias y sobre todo ofrecer mecanismos
para detectar casi-accidentes”

“El analisis de la actividad transfusional en tiempo real permite implementar cambios en
la organizacion, utilizando la informacion registrada sobre el tiempo y la localizacion
para ajustar la carga de trabajo”

“Francamente sorprendente, muy facil de integrar con los sistemas existentes”
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Referencias

Caso #1. Centro de transfusion

4 /":‘\ N Biobanco del Sistema Sanitario Pblico de Andalucia
Tt CONSEJERIA DE IGUALDAD, SALUD Y POLITICAS SOCIALES

Andalucia (Espaha)

1 CTR cubriendo la region Sevilla-Huelva
(80.000 donaciones/afno)

200.000 componentes sanguineos
controlados hasta la fecha

245.000 €/ano de beneficio-coste estimado

318 unidades/afo estimadas que han sido
salvadas (pérdidas, caducadas, etc.)

12 nuevos puntos de control en el proceso
productivo

180 nuevos campos de informacion
registrados automaticamente para ver la
evolucion de las bolsas de sangre a lo
largo de todo el proceso productivo
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Caso #2. Banco de sangre de Hospital

BANC DE SANG
| TEIXITS

Cataluna (Espana)

13 hospitales
(150.000 transfusiones/afo)

V 25.000+ transfusiones completadas hasta
la fecha

3 casi incidentes detectados en las
V primeras 500 transfusiones completadas-
no registradas por otros sistemas-

V 45% de casi incidentes detectados en el
paso de extraccion de muestra



FRIGEA

Blood

Control de la cadena de frio de componentes sanguineos

Trazabilidad individual de unidades de sangre para una transfusion
mas segura, un mayor control de las unidades transportadas y una
mejor reutilizacion de las unidades devueltas




Descripcion

cpe e Inicio de la . iy ..
Identificacion Transfusion Recepcion Gestion

trazabilidad

-

v’ Transfusibn mas segura de cada unidad de
componente sanguineo

v" Mejor reutilizacion de las unidades devueltas

Frczaks

traza la temperatura de v Préctica tranSfUSionaI mejorada

cada bolsa de sangre y permite revisar
si se ha mantenido dentro de los
rangos de temperatura predefinidos,
antes de su transfusion 0 v
almacenamiento

* Control en tiempo real, trazabilidad, informes
estadisticos, registros de temperatura

Mejora de los costes de operacion

* Errores, unidades caducadas y desechadas, etc.

v" Auditorias de calidad simplificadas




Casos de uso

-
\.\.) * Control de las donaciones desde los puntos de recogida

-
* Control de los envios de sangre a hospitales
Centros .d,e * Control de los movimientos internos de la sangre entre
transfusion centros de transfusién

Bancos de
Sangre de
hospitales

* Comprobacion a pie de cama antes de la transfusion

* Comprobacion de las bolsas de sangre devueltas al
banco de sangre



NUESTRAS REFERENCIAS




Nuestras referencias

232.356
25 0 . 8 61 componentes sanguineos controlados

productos y pacientes identificados

245.000 €/ano

23 . 035 de beneficio-coste estimado en un solo proyecto

transfusiones sanguineas completadas

110

errores detectables en el proceso transfusional



Nuestras referencias

BANC DE SANG

Biobhanco del Sistema Sanitario PUblico de Andalucia
| TEIXITS

el  CONSEJERIA DE IGUALDAD, SALUD Y POLITICAS SOCIALES

European Union funding

| Horizon 2020
for Research & Innovation

@_Dj Miembros del Premio a la

. : B |
International Society IT Working Party d Mejor Comunicaciéon
of Blood Transfusion (Congreso 201 5)

DEA Empresa de J Validaciéon basada
Base Tecnologica en la ISO 2859-1
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